
Firma Gul Ahmed Textile Mills Limited zapewnia skandynawskiej 
marce wyposażenia wnętrz dokładne barwy bez konieczności wysyłania 
fizycznych próbek

Branża:
Zakład 
włókienniczy

Lokalizacja:
Pakistan

Początki:
1900

Wydajność:
10,5 mln m/mies.

Firma Gul Ahmed specjalizuje się w obróbce tekstyliów, barwieniu 
przędzy, obróbce dzianin i tkanin, bieleniu włókien i praniu odzieży 
dżinsowej dla szpitali i marek hotelarskich, odzieżowych i wystroju 
wnętrz na całym świecie.

Z misją dostarczania wartości swoim udziałowcom poprzez innowacyjną 
technologię oraz wypełniania swoich obowiązków wobec społeczeństwa 
i środowiska, firma Gul Ahmed Textile Mills Limited stawia uczciwość 
i jakość na pierwszym miejscu wszystkich podejmowanych działań.

Jako dostawca dla kultowej skandynawskiej marki tkanin dekoracyjnych 
i artykułów wyposażenia wnętrz, firma Gul Ahmed Textile Mills Limited 
musi uwzględniać oczekiwania marki dotyczące barwy w każdej próbce 
laboratoryjnej, aby zapewnić dokładność barwy podczas produkcji 
i końcowej dostawy.

„PantoneLIVE, oparta na chmurze 
biblioteka barw X-Rite Pantone, 
zapewnia nam jedno źródło informacji 
dotyczących barwy, umożliwiając ich 
sprawne odwzorowanie na tekstyliach 
dla wszystkich naszych klientów. To idealna 
platforma wspierająca zrównoważoną 
komunikację o barwie i proces kontroli, 
ułatwiając naszym markom szybsze 
wejście na rynek”.

Faisal Usmani
General Manager-Technical
Gul Ahmed Textile Mills Limited
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Platforma Textile 
Color Hub pomogła 
firmie Gul Ahmed:

•	 Skrócić proces zatwierdzania 
próbek laboratoryjnych 
o 75%, ze średnio jednego 
miesiąca do zaledwie 
kilku dni.

•	 Zmniejszyć liczbę fizycznych 
próbek laboratoryjnych 
z ponad 10 do zaledwie 1.

•	 Przejść bezpośrednio 
do produkcji po 
przesłaniu pierwszej 
próbki laboratoryjnej 
zamiast powtarzać proces 
przesyłania próbek 3 
lub więcej razy.

Wyzwanie
Kiedy firma Gul Ahmed Textile Mills Limited rozpoczynała 
współpracę z największym na świecie producentem artykułów 
wyposażenia wnętrz i tkanin dekoracyjnych, nie używała żadnych 
urządzeń ani oprogramowania do pomiaru barwy. Otrzymywała 
od marki fizyczną próbkę lub zdjęcie cyfrowe wraz ze specyfikacją 
w e-mailu i odsyłała fizyczne próbki laboratoryjne do marki 
w celu oceny.

Jeśli barwa była niezgodna, cały proces należało powtórzyć. Samo 
dopasowywanie barwy mogło trwać tygodniami, przyczyniając 
się do generowania odpadów w branży tekstylnej. Prowadziło 
to również do niezgodności barw podczas produkcji i kosztownego 
odrzucania niezgodnych produktów przez sklep.

To powszechne wyzwanie dla farbiarni tekstyliów, któremu można 
łatwo sprostać dzięki odpowiedniemu rozwiązaniu.

Rozwiązanie
Firma Gul Ahmed Textile Mills Limited rozpoczęła współpracę 
z X-Rite Pantone w 2019 roku, kiedy zakupiła PantoneLIVE, 
NetProfiler i Color iQC Professional do recepturowania 
i kontrolowania barwy próbek laboratoryjnych. Od początku 
współpracy firma Gul Ahmed korzysta z kompleksowego pakietu 
cyfrowych bibliotek barw X-Rite Pantone do cyfrowej komunikacji 
i oceny barwy tekstyliów, co znacznie przyspiesza przepływ pracy 
związany z zatwierdzaniem.

Oto jak to działa:

1.	 Marka tworzy dokument specyfikacji barwy (CSD) w celu 
określenia danych widmowych barwy i przekazuje go firmie 
Gul Ahmed za pośrednictwem Textile Color Hub.

2.	 Firma Gul Ahmed wykorzystuje dane widmowe z PantoneLIVE 
i otwiera plik .csd w programie Color iQC Professional, aby 
stworzyć dokładną barwę i próbkę laboratoryjną.

3.	 Następnie firma Gul Ahmed mierzy próbkę laboratoryjną za 
pomocą spektrofotometru stacjonarnego, takiego jak Ci7800, 
na którym jest zainstalowane oprogramowanie NetProfiler®* 
i tworzy plik .csd na podstawie próbki laboratoryjnej najbliższej 
specyfikacji tolerancji marki.

4.	 Korzystając z Textile Color Hub, firma Gul Ahmed wysyła ten 
plik .csd z powrotem do marki w celu zatwierdzenia.

5.	 Marka może natychmiast zatwierdzić próbkę laboratoryjną 
i od razu rozpocząć produkcję.

„Kiedyś traciliśmy mnóstwo czasu, 
pieniędzy i zasobów przygotowując 
i wysyłając próbki laboratoryjne 
do zatwierdzenia przez markę. Dzięki 
Textile Color Hub firmy X-Rite Pantone, 
klienci naszej marki mogą cyfrowo 
określić dokładnie to, czego oczekują, 
a my możemy rozpocząć produkcję 
bez poprawek”.

Fahmina Absar
Deputy Manager – R&D Lab
Gul Ahmed Textile Mills Limited
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Farbiarnia Gul Ahmed

X-Rite jest zastrzeżonym znakiem towarowym lub znakiem towarowym firmy X-Rite, Incorporated 
w Stanach Zjednoczonych i/lub innych krajach. PANTONE®, PantoneLIVE i inne znaki towarowe Pantone 
są własnością firmy Pantone LLC. Wszystkie inne znaki towarowe lub zastrzeżone znaki towarowe należą 
do ich odpowiednich właścicieli. © X-Rite, Inc. 2024. Wszelkie prawa zastrzeżone.  L10-755-PL (10/31)

*�NetProfiler jest unikatowym rozwiązaniem w branży tekstylnej, ponieważ zapewnia integralność, 
dokładność, korelację i powtarzalność danych między urządzeniami stacjonarnymi X-Rite, a także zgodność 
międzyurządzeniową ze spektrofotometrami innych marek.

xrite.com


