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Gul Ahmed Textile Mills Limited fournit des couleurs précises
a une marque scandinave d'ameublement sans expédier
d'échantillons physiques
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Emplacement :
Pakistan

Secteur
d’activité :

usine textile

Gul Ahmed est une entreprise spécialisée dans la fabrication textile,
la teinture des fils, le traitement des mailles ou des textiles tissés,

le blanchiment des fibres et le lavage de vétements en jean pour les
hépitaux internationaux et les marques d'hotellerie, de décoration
d'intérieur et d’habillement.

Gul Ahmed Textile Mills Limited entend apporter une valeur ajoutée
a ses partenaires grGce a une technologie innovante tout en assumant
ses responsabilités sociales et environnementales. L'entreprise place
I'intégrité et la qualité au premier plan de tout ce qu’elle entreprend.

En tant que fournisseur d'une marque scandinave emblématique
d’articles de décoration et d'‘ameublement, Gul Ahmed Textile Mills
Limited doit répondre a ses attentes en matiére de couleurs a chaque
essai en laboratoire afin de garantir I'exactitude des couleurs tout

au long de la production et de la livraison finale.

® Origine:

'.‘I XXe siecle

f’ Capacité :
f‘f’ 10,5 millions

de métres/mois

« PantonelIVE, la solution dématérialisée
de bibliothéques de couleurs d'X-Rite
Pantone, nous offre une référence

unique pour les données sur les

couleurs et un moyen efficace de les
reproduire sur les textiles pour tous nos
clients. Il s'agit de la plateforme idéale
pour soutenir un processus durable de
communication et de contrdle des couleurs
et aider nos marques a accéder plus
rapidement au marché. »

Faisal Usmani
Directeur général - Technique
Gul Ahmed Textile Mills Limited




Le défi

Lorsque Gul Ahmed Textile Mills Limited a commencé a travailler
avec le plus grand fabricant mondial de meubles et de tissus
d’ameublement, I'entreprise n’utilisait pas d'instrument ni de logiciel
de mesure des couleurs. Elle recevait de la marque un échantillon
physique ou une photo numérique accompagnée de spécifications
par e-mail, et renvoyait des essais physiques pour évaluation.

Sila couleur ne correspondait pas, le processus recommencait.
Cette méthode pouvait prendre des semaines rien que pour obtenir
une correspondance, et contribuait ainsi au gaspillage de l'industrie
textile. Elle a également entrainé des erreurs de couleur au moment
de la fabrication et des rejets colteux de la part du magasin.

Il s'agit d'un défi courant pour les ateliers de teinture textile, qui
peut étre facilement surmonté avec la bonne solution.

La solution

Gul Ahmed Textile Mills Limited a commencé a travailler avec
X-Rite Pantone en 2019 en achetant PantoneLIVE, NetProfiler

et Color iQC Professional pour formuler et contréler la couleur

des essais en laboratoire. Depuis le début de cette collaboration,
Gul Ahmed utilise la suite couleur numérique compléte

d’X-Rite Pantone pour communiquer et évaluer les couleurs textiles
numériquement afin d'accélérer le processus d'approbation.

Le principe est simple.

1. La marque crée un document de spécification de la couleur
(CSD) pour définir les données spectrales de la couleur et
les communique a Gul Ahmed par l'intermédiaire de Textile
Color Hub.

2. Gul Ahmed utilise les données spectrales de PantoneLIVE et
ouvre le fichier .csd dans Color iQC Professional afin de créer
une couleur précise et un essai en laboratoire.

3. Gul Ahmed mesure I'essai en laboratoire a l'aide d'un
spectrophotométre de paillasse tel que le Ci7800 sur lequel
NetProfiler® est installé* et crée un fichier .csd a partir
de I'essai en laboratoire le plus proche des spécifications
de tolérance de la marque.

4. A travers Textile Color Hub, Gul Ahmed transfére ce fichier .csd
a la marque pour approbation.

5. La marque peut instantanément valider le résultat de l'essai en
laboratoire et la production peut commencer immédiatement.
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Textile Colorant Hub
a aidé Gul Ahmed a :

Réduire les délais
d'approbation des essais en
laboratoire de 75 %, passant
d'un mois en moyenne

a quelques jours seulement.

Réduire le nombre d'essais

physiques de 10 ou plus
a 1 seulement.

Passer directement a la
production apres la premiére
proposition au lieu de
répéter le processus d'essais
en laboratoire trois fois

ou plus.

« Auparavant, nous perdions
beaucoup de temps, d'argent et de
ressources @ créer et expédier des
essais en laboratoire a la marque pour
approbation. Grdce a Textile Color

Hub d'X-Rite Pantone, nos clients
peuvent définir leurs attentes précises
par voie numérique, et nous pouvons
lancer la production sans allers-retours
de corrections. »

Fahmina Absar
Directrice adjointe - Laboratoire R&D
Gul Ahmed Textile Mills Limited

*NetProfiler est unique dans l'industrie textile car il garantit I'intégrité, la précision, la corrélation et la
répétabilité des données entre les spectrophotométres de paillasse X-Rite, ainsi que I'accord inter-instrument

avec les spectrophotomeétres d'autres marques.
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