
Gul Ahmed Textile Mills Limited suministra colores precisos a una marca 
escandinava de muebles para el hogar sin enviar muestras físicas

Industria:
Fábrica textil

Ubicación:
Pakistán

Origen:
1900s

Capacidad:
10,5 millones 
de metros/mes

Gul Ahmed se especializa en procesamiento textil, teñido de telas, 
procesamiento de hilados y tejidos, blanqueo de fibras y lavado 
de prendas de mezclilla para hospitales y hoteles, uso en el hogar 
y prendas de vestir en todo el mundo.

Gul Ahmed Textile Mills Limited, cuya misión es aportar valor 
a sus accionistas mediante una tecnología innovadora y cumplir 
con su responsabilidad social y medioambiental, sitúa la integridad 
y la calidad al frente de todo lo que hace.

Como proveedor de una emblemática marca escandinava de 
artículos textiles y para el hogar, Gul Ahmed Textile Mills Limited 
debe igualar las expectativas de color de la marca con cada muestra 
de laboratorio para garantizar la precisión del color a través de 
la producción y la entrega final.

“PantoneLIVE, la solución de biblioteca 
de colores basada en la nube de X-Rite 
Pantone, nos ofrece una fuente única de 
verdad para los datos de color y una forma 
eficaz de reproducirlos en textiles para 
todos nuestros clientes. Es la plataforma 
ideal para dar soporte a un proceso 
sostenible de comunicación y control del 
color y ayuda a nuestras marcas a llegar 
más rápido al mercado.”

Faisal Usmani
Director general técnico
Gul Ahmed Textile Mills Limited

CASO DE ESTUDIO



El Centro de 
Color Textil ayudó 
a Gul Ahmed a:

•	 reducir el proceso de 
aprobación de las muestras 
de laboratorio en un 75%, 
de un promedio de un mes 
a solo unos días.

•	 reducir el número de 
muestras de laboratorio 
físicas de 10 o más 
a solo una.

•	 pasar directamente 
a producción tras el primer 
envío en lugar de repetir 
el proceso de muestra de 
laboratorio 3 o más veces.

Desafío
Cuando Gul Ahmed Textile Mills Limited empezó a trabajar con 
el mayor fabricante de muebles para el hogar y artículos textiles 
del mundo, no utilizaba ningún dispositivo ni software de medición 
del color. Gul Ahmed recibía una muestra física o una foto digital 
de la marca junto con las especificaciones en un correo electrónico, 
y enviaba a la marca muestras de laboratorio físicas para 
su evaluación.

Si el color no coincidía, la marca le indicaba que empezara de 
nuevo. Conseguir una igualación del color podía tardar semanas, 
contribuyendo a la generación de desperdicios en la industria textil. 
También se producían desajustes de color durante la fabricación 
y costosos rechazos por parte de la tienda.

Se trata de un problema común para las tintorerías textiles, que 
puede superarse fácilmente con la solución adecuada.

Solución
Gul Ahmed Textile Mills Limited empezó a trabajar con X-Rite 
Pantone en 2019, cuando compró PantoneLIVE, NetProfiler y Color 
iQC Professional para formular y controlar el color de las muestras 
de laboratorio. Desde el inicio de la colaboración, Gul Ahmed ha 
estado utilizando la suite de color digital de extremo a extremo de 
X-Rite Pantone para comunicar y evaluar el color textil digitalmente 
para un flujo de trabajo de aprobación mucho más rápido.

Así funciona:

1.	 La marca crea un documento de especificación del color (CSD) 
para especificar los datos espectrales del color y lo comunica 
a Gul Ahmed a través del Centro de Color Textil.

2.	 Gul Ahmed utiliza los datos espectrales de PantoneLIVE y abre 
el documento .csd en Color iQC Professional para crear un color 
preciso y una muestra de laboratorio.

3.	 Gul Ahmed mide la muestra de laboratorio utilizando un 
espectrofotómetro de mesa como el Ci7800 en el que está 
instalado NetProfiler®* y crea un documento .csd a partir 
de la muestra de laboratorio más cercana a la especificación 
de tolerancia de la marca.

4.	 Utilizando el Centro de Color Textil, Gul Ahmed vuelve a enviar 
este .csd a la marca para su aprobación.

5.	 La marca puede aprobar al instante la muestra de laboratorio 
y la producción puede comenzar de inmediato.

“Solíamos desperdiciar mucho tiempo, 
dinero y recursos creando y enviando 
muestras de laboratorio a la marca para 
su aprobación. Con el Centro de Color 
Textil de X-Rite Pantone, nuestros clientes 
de marca pueden especificar digitalmente 
exactamente lo que quieren y nosotros 
podemos empezar la producción sin 
correcciones de ida y vuelta”.

Fahmina Absar
Director adjunto – Laboratorio de I+D
Gul Ahmed Textile Mills Limited

CASO DE ESTUDIO
Tintorería Gul Ahmed

X-Rite es una marca registrada o una marca comercial de X-Rite, Incorporated en los Estados Unidos 
y/u otros países. PANTONE®, PantoneLIVE y otras marcas comerciales de Pantone son propiedad 
de Pantone LLC. Todas las demás marcas comerciales o registradas pertenecen a sus respectivos 
propietarios. © X-Rite, Inc. 2024. Todos los derechos reservados.  L10-755-LA (10/31)

*�NetProfiler es único en la industria textil porque garantiza la integridad de los datos, la precisión, 
la correlación y la repetibilidad entre instrumentos de mesa X-Rite, así como la concordancia entre 
instrumentos con espectrofotómetros de otras marcas.
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