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Farbe bleibt in Mode

Losungen fiir die Farbbestandigkeit in der Textilindustrie



Farbe macht den Unterschied

Welche ist Ihre Lieblingsfarbe? Welche Farben verkaufen sich? Warum
ist das so wichtig? Unabhangig davon, ob Sie eine Corporate Identity,
eine Marke oder ein neues Produkt einfihren méchten, sorgen Sie

mit der richtigen Farbe fir einen erhellenden, aufregenden und
Uberzeugenden ersten Eindruck, der Ihr Image oder Produkt von allen
anderen unterscheidet. Fir viele ist Farbe das definierende Element der
Individualitat Ihrer Produkte.

FUr einen langfristigen Erfolg ist es unabdingbar, Farbe zu definieren
und in jeder Situation fur Farbgenauigkeit zu sorgen. X-Rite ist ein
weltweit fihrender Anbieter im Bereich der quantitativen Farbmessung
und visuellen Analyse. Wir entwickeln Pionierlésungen, die von einem
einzelnen Standort auf global tatige Unternehmen mit mehreren
Fertigungsstatten skalierbar sind. Die Ergebnisse sind optimierte
Produktivitat, kirzere Markteinflhrungszeiten und héhere Rentabilitat.

Das Produktportfolio von X-Rite umfasst Loésungen, die Farbe prazise
Uber den gesamten Entwicklungs- und Produktionsprozess bewerten.
Letztendlich tragen Farbkommunikationswerkzeuge von X-Rite dazu
bei, unnétige Kosten durch Produktausschuss, Produktionsausfall,
Auslieferung farbabweichender Produkte und Neuproduktion zu
vermeiden. Dariber hinaus vereinfachen Losungen von X-Rite den
nahtlosen Farbmanagementprozess in der globalen Lieferkette oder
Uber mehrere Standorte und vermeiden negative Auswirkungen auf
die Unternehmensmarke durch einen Ausschluss aus Anbieterlisten
aufgrund schlechter Qualitatsbeurteilungen.

Schaffen Sie einen bleibenden Eindruck,
der lhr Image oder Produkt von allen

anderen unterscheidet

Farbbestandigkeit in den globalen Markt einweben

Die Kleidung, die wir tragen. Die Teppiche, auf denen wir
laufen. Die Vorhédnge, die uns Schatten spenden. Textilien sind
ein wichtiges Element des menschlichen Lebens. Und wie bei
fast allen anderen Gebrauchsgegenstanden ist Farbe fur die
Herstellung und Beliebtheit von Textilien entscheidend. Von
Designerkleidung bis zur individuellen Heimdekoration ist Farbe
oft der entscheidende Faktor fur den Erfolg eines Produkts.

Fur die Textilindustrie bedeutet das, dass die richtigen Farben
ebenso wichtig sind wie die Tatsache, Farben stets farbgetreu zu
reproduzieren. Beim Messen und Bewerten von Farben sollten
eine Reihe von Schlsselaspekten berlcksichtigt werden.

Produktentwicklung: Die Festlegung einer Farbpalette

fur ein neues Produkt oder eine Produktreihe ist ein
wichtiger Schritt. Die farbmetrische Messung sorgt fir die
erforderliche Bestandigkeit vom anfanglichen Design Uber
den Prozess bis hin zum endgultigen Produkt.

Neue Farbanspriiche: Trends verschieben sich geradezu Uber
Nacht, was fur erheblichen Druck auf die Hersteller sorgt,
die beliebte Farben und Muster und erganzende Farbtdne
erkennen und exakt produzieren missen, um Kunden
zufriedenzustellen.

Farbgenauigkeit: Verschiedene Materialien, Prozesse und
Fertigungsstandorte wirken sich darauf aus, wie Farbe
reproduziert wird. Bestandigkeit ist fur die Optimierung von
Material- und Personalressourcen unbedingt erforderlich.

Wiederholbare Designs: Kann dieselbe Farbe oder dasselbe
Muster bestandig auf einem Teppich, einem Vorhang,

einem Sofa oder einem Stuhl reproduziert werden? Die
bestandige Zuordnung von Produktfarbpaletten erweitert die
Erfolgschancen.

Prozessharmonie: Sie sollten unbedingt darauf achten, wie
Fasern Farbe in individuellen Farbprozessen annehmen,
nicht nur an verschiedenen Standorten, sondern auch

in unterschiedlichen Stapeln. Die Moglichkeit der
Prozesskontrolle sorgt fir weniger Produktausschiisse und
Neuproduktionen.

Einheitlichkeit bei Produkten aus verschiedenen Quellen:
Materialien werden oft von verschiedenen Zulieferern
an einen zentralen Fertigungsstandort geliefert. Ein
prazises Farbprogramm — von der Definition bis hin zur
Kommunikation von Farben — ist fUr eine garantierte
Farbgenauigkeit unerlasslich.



Die Farbmesstechnologie
bietet eine unerlassliche
Losung

Der Textilmarkt dringt weiter in Bereiche mit
Spezialprodukten und neuen Prozesstechnologien vor.
Das bedeutet einen groBeren Bedarf fur Innovation
und einen harteren Wettbewerb um Chancen

bei Nischenprodukten. Eine solche Veranderung
erfordert Flexibilitat. Sie setzt auBerdem strengere
Qualitatsstandards sowie kiirzere Vorlaufzeiten
voraus. Das gilt insbesondere, wenn es um die
Aufrechterhaltung von Farbstandards geht. Ohne
Farbbestandigkeit kann das Ansehen eines Produkts
oder Unternehmens oft unwiderruflich beschadigt
werden.

Die Farbmesstechnologie ist eine unerlassliche

Losung — ein praktischer, sinnvoller Ansatz fur die
Optimierung der Qualitatssicherung, die Reduzierung
von Produktausschissen und die Steigerung der
allgemeinen Effizienz. Sie profitieren unter anderem von
folgenden Vorteilen:

Vermeiden Sie typische visuelle Fehler durch
ungenlgende Beleuchtung oder falsche menschliche
Einschatzung.

Integrieren Sie eine bestandige und prazise Farb-
qualitatssicherung in Ihren Betrieb.

Reduzieren Sie durch Farbabweichungen verursachte
Produktausschiisse und Neuproduktionen.

Sorgen Sie fur Farbharmonie zwischen Standorten
und Zulieferern.

Verkirzen Sie die Produktionszeit.

Optimieren Sie die Qualitatsanalyse und -steuerung.

Spezielle Werkzeuge fiir verschiedene Prozessanforderungen.

Visuelle Produkte. X-Rite bietet zwei Technologien fur die Tageslichtsimulation

— die gefilterte Tungsten-Halogentechnologie SpectraLight fur kritische
Farbentscheidungen und die 7-Phosphor-Leuchtstofftechnologie fur die relative
Farbbeurteilung. Beide sorgen fiir beispiellose Prazision und ermoglichen

Ihrer gesamten Lieferkette die Bereitstellung von Beleuchtungsprodukten und
erganzenden Kalibrierungsdiensten fir maximale Zuverlassigkeit und Effektivitat.

Losungen: SpectraLight lll, Judge IIS, Munsell Color FM 100 Hue Test

Softwareanwendungen. Modernste Losungen fur Qualitatssicherung,
Farbzuordnung, Farbmanagement und Instrumentprofilierung. Webbasierte
Editionen sind fur serverbasierte Umgebungen verfugbar, in denen die gleichzeitige
Anzeige und Kommunikation der Daten rund um den Globus erforderlich ist.

Lésungen: Color iQC, Color iMatch, NetProfiler

Tischinstrumente. Diese werden hauptsachlich im zentralen Labor fir die
Uberpriifung eingehender Waren verwendet. Sie werden auBerdem oft bei
Forschungsprojekten oder speziellen Anforderungen wie das Messen transparenter
Produkte oder die Bestatigung der WeiBgradkontrolle von UV-haltigen Materialien
verwendet.

Lésungen: Color i7, Color i5, Color-Eye® 7000A

Tragbare Instrumente. Komfortable tragbare Geréate fur eine Echtzeit-Farbmessung
an jeder Stelle des Prozesses. So vermeiden Sie die Entnahme von Mustern — und
die Verschwendung von Material — und verkilrzen Wartezeiten.

Lésungen: SP64, SP62, SP60, 964, 962

Kontaktlose Inline-Losungen. Diese werden direkt und inline verwendet und reichen
von wirtschaftlichen Farbuberprifungssystemen bis hin zu Mehrwinkel-Geraten auf
Roboterbasis fir eine garantierte Farbqualitat.

Lésungen: TeleFlash, TeleFlash Compact, Color iScan

Visuelle Produkte

SpectraLight® Ill Farbabmusterungskabine
Diese patentierte gefilterte Tungsten-Halogenlichtquelle ist die derzeit praziseste Simulation von naturlichem Tageslicht
und in Konfigurationen mit Einzel-, Doppel- oder Mehrfachleuchten erhaltlich.

Judge® IIS Farbabmusterungskabine
Ein patentiertes 7-Phosphor-Design, das die derzeit beste Entsprechung fur nattrliches Tageslicht in einer
Leuchtstoffquelle bietet.

Harmonierdume

Diese benutzerdefiniert entworfenen Abmusterungskabinen werden manchmal auch als ,, Fit-and-Finish “-Bereiche
bezeichnet und simulieren die Wahrnehmung des Verbrauchers, so dass eine Bewertung der Farbharmonie zwischen
Teilen und Komponenten des endgiltigen Produkts moglich ist, die von verschiedenen Herstellern stammen.

Munsell Color FM 100 Hue Test

Der Farnsworth-Munsell 100 Hue Test von Munsell Color ist der Branchenstandard fur die Festlegung

von Farbunterschieden und das Erkennen von Farbfehlern. Der tragbare 15-Minuten-Test und die
Punktebewertungssoftware analysieren, wie genau lhre fiir die visuelle Bewertung verantwortlichen Mitarbeiter Farbe
sehen kénnen.

Softwareanwendungen

Color iQC Software fiir die Farbqualitatssteuerung

Ein flexibles, auftragsorientiertes Softwarepaket, das die Farbmessung, die Berichtserstellung und die Aufnahme
rationalisiert und einen zentralisierten, kosteneffizienten Prozess verwaltet. Ob Sie Laborfarbbader, Produktionsmuster
oder fertige Produkte Uberpriifen, Color iQC passt sich an den Workflow an und sorgt fur ein schnelles und einfaches
Farbmanagement.

Color iMatch

Stimmen Sie mehrere Muster ab, von undurchsichtigen bis transparenten oder von Beschichtungen Uber Kunststoffe
bis Textilien. Mehrere Zuordnungssysteme sorgen fuir einen gréBeren Spielraum bei der Farbrezeptierung. Die Software
ist in drei Versionen erhaltlich, sorgt fiir optimale Kosten und Farbgenauigkeit in Ihren Zusammensetzungen und nutzt
die Laborressourcen auf optimale Weise.

NetProfiler

Mit NetProfiler, einem exklusiven Fortschritt in der Farbmessung, kénnen Kunden Spektralfarbdaten zuversichtlich
austauschen. Durch Minimierung der Abweichungen zwischen den Farbmessdaten — entweder von einem Instrument
zum néachsten oder von einem Jahr zum néchsten — steuert NetProfiler die kritischen Variablen im Farbreproduktions-
prozess.

Tischinstrumente

Color i7 Tischspektralfotometer

Ein Referenzinstrument mit vollstandiger Funktionalitat fur einen zuverlassigen digitalen Workflow und die fehlerfreie
Messung von Textil-, Kunststoff-, beschichteten, fltssigen und aufgehellten Mustern. Ein eingebettetes NetProfiler-
System ist mit einer Selbstdiagnosefunktion kombiniert, Funktionen fir die automatische Konfiguration sichern eine
bestandige und prazise Leistung.

Color i5 Tischspektralfotometer

Ein flexibles Instrument fur die prazise und hochvolumige Produktionsmessung von Mustern in verschiedensten
GroBen, Formen und Dichtegraden. Ein eingebettetes NetProfiler-System ist mit einer Selbstdiagnosefunktion
kombiniert, Funktionen fur die automatische Konfiguration sichern eine bestandige und prazise Leistung.

Color-Eye 7000A Tischspektralfotometer

Color-Eye 7000A ist ein erstklassiges Referenz-Spektralfotometer, das fiir seine herausragende Ubereinstimmung und
Zuverlassigkeit zwischen verschiedenen Instrumenten geschatzt wird. Das Gerat wird von fiihrenden Farbanbietern
weltweit eingesetzt und bildet die ideale Grundlage fir ein Farbmanagementsystem, insbesondere fir die Festlegung
von digitalen Farbstandards in Lieferketten.



Tragbare Instrumente

Tragbare Kugelspektralfotometer der SP-Serie
Die SP-Serie umfasst eine vollstandige Palette tragbarer Kugelspektralfotometer, die speziell fur die Leistung und den
Funktionsumfang entwickelt wurden, die fur verschiedene Farbmessanwendungen erforderlich sind.

Tragbare Spektralfotometer mit 0°/45°-Geometrie der 900-Serie
Eine Reihe tragbarer Spektralfotometer mit 0°/45°-Geometrie, die auf vielfaltige industriespezifische Farbanforderungen
ausgerichtet sind und fir eine bestandige Farbqualitat in Fertigung, Labor oder AuBendienst sorgen.

Kontaktlose Inline-Losungen

TeleFlash kontaktloses Spektralfotometer
Vermeiden Sie kostspielige Fehler in der Fertigungslinie mit diesem automatisierten Online-Qualitatssteuerungssystem,
das eine kontaktlose Messung und fortwahrende Berichte bereitstellt.

TeleFlash kompaktes kontaktloses Spektralfotometer
Das exklusive Instrument, das strukturierte, fein gemusterte, trockene oder nasse Muster verarbeitet, sorgt fur eine
exakte Farbmessung und Bewertung von Farbabweichungen.

Umfassende Labordienste

Fur die Evaluierung der Farbleistung und Messstandards unterhalt X-Rite vollstandig
akkreditierte Labors an verschiedenen weltweiten Standorten. Jedes ist nach dem
anerkannten internationalen Standard ISO / IEC 17025 zertifiziert und erfullt auBerdem
zusatzliche Programmanforderungen im Bereich der Kalibrierung.

Die Akkreditierung wird nach dem A2LA-Evaluierungsprozess fur verschiedene Gerate
an die Labors erteilt, darunter:

e Modell 962, 964, 939 968, 948, 938

e Modell SP61, SP62, SP64

e Modell 504, 508, 518, 528, 530

e Modell MA68 & MAGSII

¢ Modell Color i7, Color i5

e Optische Strahlung fiir 2300 K und 2856 K-Lichtkabinen (SPL-Produktfamilie)




Die Farbe des Erfolgs

Die Textilindustrie ist sowohl von Herausforderungen als auch
zahlreichen Moglichkeiten gekennzeichnet. Farbe spielt dabei eine
bedeutende Rolle.

X-Rite bietet Ihnen die erforderliche Kompetenz und Technologie,
damit Sie das Beste aus lhren Farbmdglichkeiten herausholen
koénnen... von Anfang an.

Weitere Informationen erhalten Sie im Internet unter xrite.com.
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