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Lo nuevo de X-Rite: El método más seguro para verificar o identificar
el color en operaciones de ensamblado y clasificación industrial

El sistema VeriColor™ de X-Rite permite eliminar o

reducir errores basados en color así como agilizar la

producción en operaciones de ensamblado y

clasificación, incluyendo las exigentes operaciones de

ensamblado secuencial.

El sistema VeriColor es el primer sensor de color con

grado industrial que lleva en forma accesible un nivel

espectrofotométrico de resolución de color a la planta de

producción.  Es un sistema de medición del color de

estado sólido (sin filamento de lámpara o piezas móviles)

que no es afectado por la luz de ambiente y, dentro de

los límites de diseño, es inmune a la variación de

profundidad en la superficie medida. Para medir el color,

VeriColor utiliza varias longitudes de onda de luz más

que los sistemas competitivos. Estos datos de color

expandidos se combinan con técnicas sofisticadas de

procesamiento de señal para lograr resultados altamente

repetibles y precisos.

El sistema VeriColor combina las ventajas de los sensores

de color sin contacto de grado industrial y la precisión de

espectrofotómetros de laboratorio. 

Está diseñado industrialmente para resistir calor,

humedad, golpes y demás incidencias de las operaciones

industriales. Y puesto que es un sistema completo –

consiste en un controlador central, cabezales sensores, y

software basado en Windows® - VeriColor le brinda a

los integradores de sistemas y usuarios una libertad de

diseño y flexibilidad operativa sin paralelo.2



¿Cuánto le costará a Ud. el color equivocado?

El sistema VeriColor detecta con precisión hasta las más mínimas

diferencias de color, sin tener en cuenta las condiciones de

iluminación ambiental. Le protege contra costosas ”diferencias”

metaméricas que inducen al error a otros sensores y resultan en

una identidad del color  errónea.

Ponga el color correcto en el lugar correcto
en el momento correcto
El sistema VeriColor fue diseñado para cumplir con las

exigencias precisas para el control de color en el proceso

de proveedores de piezas automotrices – incluyendo

fabricantes de molduras para el interior y exterior así como

de herrajes para la carrocería. Su capacidad de verificación

e identificación del color, de elevada precision, son

particularmente valiosas para proveedores con operaciones

de ensamblado secuencial, o para aquellos que deben

cumplir con las normas del proceso ILVS (Inline Vehicle

Sequencing) para la entrega correcta de componentes y

ensambles en el orden correcto.

Los usos potenciales del sistema VeriColor se extienden a

muchas otras industrias donde es vital poder verificar e

identificar el color con precisión, incluyendo productos

farmacéuticos, cosméticos y procesamiento de alimentos.

“Hemos experimentado con
muchos sensores y cámaras a
color. Hasta la fecha, nada
nos ha dado la precisión,
velocidad y simplicidad
operativa que ofrece esta
nueva tecnología de veri-
ficación del color de X-Rite.”

Jim Schaefer
Presidente
JVS Controls Inc.
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Finalmente ha llegado la herramienta de verificación
del proceso de color que Ud. estaba esperando

Las ventajas del sistema VeriColor van más allá de su tecnología patentada de alta resolución para

detección del color. Es el primer sistema especialmente diseñado para resolver problemas en las

operaciones de ensamblado y clasificación secuencial de la actualidad.

• Alta resolución espectral para una identificación de

color más precisa: El sistema VeriColor system reconoce

información del color más detallada que cualquier otro sistema

industrial de detección. Un sistema de iluminación de espectro

pleno detecta diferencias mínimas de color en superficies

variadas, y no es condicionada por falsas diferencias

metaméricas — donde distintos colores aparentan ser iguales

bajo ciertas condiciones de iluminación.

• Medición sin contacto: El sistema VeriColor es un disposit-

ivo sin contacto que tolera fluctuaciones de profundidad así

como curvas e irregularidades de superficie. La medición sin

contacto hace que el sistema sea tanto flexible como práctico

— ideal para uso en una amplia gama de aplicaciones.

• No es afectado por la luz de ambiente: Con el sistema

VeriColor, Ud. no necesita cambiar la iluminación de su fábrica

o instalar deflectores especiales para resguardar los sensores del

sistema contra la luz de ambiente. El sistema le brinda med-

iciones precisas y repetibles bajo condiciones de iluminación

típicas de las instalaciones de producción.

• Almacena información hasta para 50 colores activos a la vez:

Capaz de distinguir miles de colores. El sistema VeriColor alma-

cena la información de 50 colores activos a la vez. Esto elimina

la necesidad de reprogramar el color constantemente y permite

que los usuarios verifiquen el color en toda la gama de productos.

• Diseño de estado sólido confiable:   El sistema VeriColor

no está supeditado al desgaste o falla mecánica. La vida útil de

la lámpara sobrepasa los 25 años. El sistema ofrece un rendi-

miento consistente sin necesidad de rutinas de mantenimiento

involucradas o ajustes constantes. El mantenimiento preventivo

simplemente requiere mantener los lentes del sensor limpios.

• Resiste condiciones industriales de uso:  El sistema está

diseñado para resistir calor, frío, humedad, golpes y contam-

inantes típicos de los ambientes industriales de producción

• Configuración rápida y recambio: El sistema VeriColor se

adapta fácilmente a cualquier necesidad de cambio. Las

unidades controladoras pueden ser montadas en bastidor y los

sensores se pueden unir en series para una integración flexible

dentro de una amplia gama de sistemas de ensamblado. Puede

reemplazar componentes y cambiar la configuración del sistema

en cuestión de minutos

• Opciones de configuración para mayor productividad:

Las opciones de interfaz incluyen RS-232, RS-485, PLC tipo

discreto, y Ethernet. Configure el sistema manualmente o use el

software basado en Windows, lo cual le ofrece opciones de

formato múltiple y le permite crear un entorno conveniente y

productivo para preparación y uso por parte del operador.

El sistema VeriColor soporta las

opciones de interfaz RS-232, RS-

485, PLC tipo discreto, y Ethernet.
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Ninguna otra tecnología de detección identifica el color con tanta
precisión o es tan confiable en operaciones industriales.

Compare el sistema VeriColor con otras soluciones de verificación del color. VeriColor brinda una combinación de

reconocimiento preciso del color y diseño duradero, algo que otros instrumentos y sensores alternativos no pueden igualar.

Sistema de Verificación e Sensores típicos para Espectrofotómetros y otros
Identificación del color identificación de color a instrumentos de alta

nivel industrial precisión

Sensibilidad de Color Alta Baja Alta
(Tecnología de Color) (Color espectal pleno (Color RGB — incapaz de (Curva total de reflectancia

— necesario para identificar distinguir entre — excede los requisitos
variaciones leves de matiz) colores similares) de verificación del color)

Funcionamiento Ventanilla de 0.400" con total Algunos muestran Requiere contacto o control
sin contacto insensibilidad en el eje Z una sensibilidad reducida muy preciso de posicionamiento 

(normal para óptica de
visualización)

Sensibilidad a la luz No es sensible a luz Fuentes de luz ambiental La alta sensibilidad se 
de ambiente incandescente, fluorescente pueden generar lecturas contrarresta mediante 

o de sodio erróneas medición de contacto  
que elimina la luz ambiental.

"Templado"  No es afectado por calor, frío, La tolerancia varía pero es Muy sensible a vibración
industrialmente humedad, golpes, vibraciones típicamente afectada temperatura, golpes, etc.

u otras condiciones por pequeños 
industriales (Límites: 0-50°C cambios en condición
0-95% de humedad relativa
—sin condensación)

Integración Estación programable Sensores individuales Adaptación personalizada
de dispositivos compatible con 1 a 6 cabezales que requieren de instrumento de medición 

(configuración típica integración personalizada del color diseñados para lab-
es 1 estación/cabezal) oratorios de formulación de

color o control de calidad

Flexibilidad Estación versátil y para Depende de la compatibilidad Condiciones limitadas
de la aplicación montaje en bastidor, con con componentes de otros de aplicación

múltiples sensores y una sistemas. Requiere
variedad de opciones de confección de integración 
entrada/salida; programable y configuración
por el operador

Software y Software basado en Windows, Algunos incluyen paquete Típicamente, las capacidades
e Programabilidad programación basada en de software de configuración de software y programación

menús para configuración básica para asistir con la pueden requerir adaptación
fácil por el operador Incluye integración del sistema.  para el uso de verificación
la capacidad de monitorear La mayoría no lo incluye. del color.
o configurar remotamente
via Ethernet.

Interfaz del sistema Múltiples interfaces: Típicamente, soporta una sola Típicamente, soporta una
RS-232, RS-485, interfaz. Puede ser RS-232, interfaz. Puede ser
PLC discreto, Ethernet discreto, o análogo RS-232 o USB.

Mantenimiento y El diseño modular permite Diseño no modular puede Los instrumentos comerciales
Recambio recambio en  línea requerir resolución pueden necesitar recambio

rápido y fácil de cabezales de errores y tiempos de paro frecuente o reparación de fábri
sensores y estación fábrica.

5



VeriColor le permite crear sistemas que usan hasta seis

cabezales sensores por cada estación concentradora que se

interfasan con el sistema central de automatizacion.

Diseño excepcional y flexibilidad de aplicación

El sistema VeriColor es mucho más que un cabezal sensor avanza-

do. Es un sistema completo, fácil de usar e instalar, equipado con

software basado en Windows y adaptable a necesidades simples o

complejas.

Los cabezales sensores reforzados pueden ser conectados de a uno

a la estación o instalados en serie, hasta 6 cabezales por cada

estación.  Estos cabezales están diseñados para aguantar el uso

intenso de sistemas de posicionamiento e inspección. La estación

modular puede ser montada en bastidor hasta a 23 metros de dis-

tancia de los cabezales sensores.

Un software de uso fácil, basado en Windows, le asiste
a los operadores para configurar estándares y
tolerancias de color.
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Solo el líder en la ciencia del color pudo crear una herramienta
de verificación del color tan práctico y con tanta precisión 

Componentes

• Estación concentradora

• Cabezales sensores (opción de 1 a 6 por estación)

• Software de instalación para VeriColor en
Windows

• Kit de montaje en Riel DIN para la estación

• Kit de calibración

• Cable de interfaz

• Manual de uso

Opciones

• Cable de 1, 3 o 10 metros

• Cabezal sensor de 12 mm 

• Cabezal sensor de 6 mm 

El sistema VeriColor representa la última innovación de X-

Rite, Incorporated, el líder global en la ciencia del color.

Desde nuestros inicios, nos hemos concentrado en anticipar

y cumplir con las necesidades de gestión del color e imagen

en industrias médicas, fotográficas, de procesamiento, de

artes gráficas, de recubrimientos, automotrices, textiles,

plásticas, y más.

En las aplicaciones industriales, X-Rite es reconocido y

aceptado como proveedor de las más avanzadas e

innovadoras soluciones para formulación de color y control

de calidad. Y ahora, con el sistema Vericolor, X-Rite también

aplica la ciencia del color a la gestión de color en los

controles de proceso de manufacturas.

El sistema VeriColor es un paquete completo para verificar e identificar

color en procesos de ensamblado y clasificación a nivel industrial.

Conozca más del sistema
VeriColor hoy mismo

El sistema VeriColor está transformando la forma en

que la industria automotriz verifica el color.

Además, va teniendo aceptación en otras industrias

donde se requiere una verificación precisa del color

o donde es crucial una identificación en operaciones

de ensamblado y clasificación.

Para más información acerca del sistema

VeriColor, o para concretar una demostración en

sus propias instalaciones, contáctenos al número

telefónico de su área respectiva que aparece al

dorso de este folleto.
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LA INFORMACIÓN SUMINISTRADA EN ESTE DOCUMENTO ES PROVISTA “TAL CUAL”, SIN NINGUNA
GARANTÍA, SEA EXPRESA O IMPLÍCITA, INCLUYENDO PERO NO LIMITÁNDOSE A GARANTÍAS
IMPLÍCITAS DE COMRCIABILIDAD Y/O ADECUACIÓN PARA UN PROPÓSITO PARTICULAR.
El usuario asume todo riesgo que surja de la utilización de la información contenida en este documento.Todo
texto debe ser copiado sin modificación alguna y se debe incluir todas las páginas.Todo el contenido de esta

información debe ser distribuido enteramente. Esta información no podrá ser distribuida con fines de lucro.
© X-Rite, Incorporated 2003. X-Rite® es una marca comercial registrada de X-Rite, Incorporated.Toda marca
o producto adicional es marca comercial de su respectivo propietario. Todas las marcas comerciales están
registradas en los Estados Unidos y/u otros países. El diseño y las especificaciones están sujetos a cambio
sin previo aviso. L10-241ES (1/04) Impreso en EE.UU.

xrite.com/vericolor

Especificaciones generales

Tipo de instrumento Sistema de color reflectivo de alta resolución
Geometría 0 / 30º
Área de medición Tamaños del punto 12 o 6 mm
Resolución de color 25 DE*, típico
Iluminante Observador N/D Reporta diferencias de color en DLED (graduado similarmente a DE)
Rango de temperature de funcionamiento 0 a 50ºC (32 a 122ºF)
Rango de humedad de funcionamiento 0 - 95%, sin condensación
Especificación de la caja NEMA-12 / NEMA-4,6 o IP-67 (Estación / Cabezal)
Tamaño de la estación L: 6.9” (17.5 cm), An: 4,2” (10.7 cm), Al: 3.2” (8.1 cm)
Peso de la estación 24.6 oz (700 g)
Tamaño del cabezal L: 5,1” (13 cm), An: 2.9” (7.4 cm), Al: 1.3” (3.3 cm)
Peso del cabezal 11.4 oz (325 g)
Fuente de Poder 18-30V AC or DC, 3 Amps

Especificaciones de rendimiento

Repetibilidad — Negro 05% Reflectancia (aprox. = 0.3 DE) — 0 - 40°C (32 - 104°F)
Repetibilidad — Blanco .15% Reflectancia (aprox. = 0.1 DE) — 0 - 40°C (32 - 104°F)
Duración de lámpara 25 años o más (@ 1 medición/seg. 24 x 7)
Tiempo de calibración 90 días típico
Tiempo de medición 250 ms
Ciclo 1 seg. (intervalo entre mediciones)
Distancia de medición 40 mm desde lentes del sensor ± 4 mm insensitividad posicional

*En la ciencia del color, DE es una diferencia de color en el espacio L*a*b*, donde el límite de la percepción humana es típicamente 1DE.

Especificaciones del producto

xrite.com

X-RITE WORLD HEADQUARTERS

Grandville, Michigan USA
(616) 534-7663
(800) 248-9748
FAX (616) 534-8960 

X-RITE LTD. 
Poynton, Cheshire
United Kingdom
44 (0) 1625 871100
FAX 44 (0) 1625 871444

X-RITE MÉDITERRANÉE

Massy, France
33 1-6953-6620
FAX 33 1-6953-0052
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Barcelona, Spain
34 93 567 70 73
FAX 34 93 567 70 78

X-RITE ITALY S.R.L.
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(39) 02-967-34266
FAX (39) 02-967-30681

X-RITE GMBH
Köln, Germany
(49) 2203-91450
FAX (49) 2203-914519

Vyskov, Czech Republic
(00) 420 517-320-331
FAX (00) 420 517-320-335

X-RITE LATIN AMERICA

Hollywood, Florida USA
954-927-4979
FAX 954-927-4979
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TRADING LIMITED

Shanghai, PR China
86-21-6427-2426
FAX 86-21-6427-5816

X-RITE ASIA PACIFIC LTD.
Quarry Bay, Hong Kong
(852) 2-568-6283
FAX (852) 2-885-8610

X-RITE K.K.
Tokyo, Japan
81-3-5439-5971
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