
Fábrica de papel austríaca reduz o tempo de transmissão 
em 50% e obtém um ROI de 3 meses com as soluções 
em linha da X-Rite

ESTUDO DE CASO

Setor:
Fábrica de papel global

Local:
Áustria

No competitivo setor atual, as fábricas de papel precisam 
gerenciar muitos desafios decorrentes de uma ampla 
variedade de materiais, incluindo papel reciclado 
e matérias-primas não homogêneas. Além disso, 
elas enfrentam exigências cada vez mais complexas 
dos clientes e iniciativas globais de sustentabilidade.

Esse proeminente conglomerado austríaco, especializado 
na produção de papel por meio de suas subsidiárias, 
busca constantemente inovação e eficiência. Com 
um forte foco na reciclagem e uma história enraizada 
na produção de papel, sua fábrica de papel estava 
procurando formas de modernizar as operações para 
produzir com eficiência placas de revestimento de alta 
qualidade, otimizar os custos operacionais e permanecer 
competitiva e sustentável.

“Com esse aumento na produção, o cliente 

está satisfeito e o investimento no sistema de 

gerenciamento de cores em linha é plenamente 

justificado. O controle exato de cores (online) nos 

permite atender com precisão aos valores predefinidos 

de L*, a*, b* e obter valores de ΔE* de 0,1 a 0,2. 

Pouco esforço de manutenção necessário.”

Diretor técnico
Fábrica de papel – Alemanha
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Resultados
A solução em linha e em circuito 
fechado da X-Rite proporcionou 
benefícios substanciais com 
resultados excepcionais:
1.	 Atendeu às especificações 

técnicas para que a fábrica 
pudesse continuar a usar 
suas máquinas mais antigas;

2.	 Eliminou erros típicos 
do operador, erros de linha 
caros e retrabalho com 
mudanças automáticas 
de tonalidade;

3.	 ROI rápido em apenas 
três meses para um impacto 
financeiro imediato;

4.	 Economia de cerca de 
US$ 200.000 por ano em 
desperdício de corante;

5.	 Reduziu o tempo de 
transmissão em 50% 
para obter eficiência 
operacional geral;

6.	 Aprimodou a qualidade 
do produto para atender 
aos altos padrões 
da empresa e superar as 
expectativas dos clientes.

Desafio
1.	 A fábrica de papel da empresa estava equipada com duas máquinas 

mais antigas. O início da linha e a troca de matizes levavam tempo 
e os desvios de cor apareciam do nada.

2.	 Para verificar se a cor estava dentro da especificação, os operadores 
retiravam uma amostra para medir no laboratório após a troca 
da bobina. Se a cor estivesse fora da especificação, o rolo inteiro 
era descartado, pois não havia como saber quando a mudança de cor 
havia começado. Cada rolo desperdiçado gerava custos de reprodução 
e diminuía a produtividade da máquina.

3.	 A fábrica precisava de um sistema avançado para medição de cores em 
linha, mas não tinha orçamento para substituir suas máquinas de papel. 

Solução
Entender os requisitos do cliente foi fundamental: Integrar perfeitamente 
um novo sistema à configuração existente para garantir a precisão, reduzir 
custos e melhorar a qualidade do produto. A X-Rite, líder mundial em medição 
de cores em linha e controle de cores em circuito fechado, apresentou uma 
solução abrangente e personalizada de medição e controle de cores. 

•	 Um espectrofotômetro de bancada sem contato;
•	 uma estrutura personalizada para posicionar o dispositivo sobre o rolo 

de papel;
•	 software de controle de qualidade para monitorar e ajustar a cor durante 

toda a execução. 

A solução em linha e de circuito fechado da X-Rite funciona como um sistema 
de alerta antecipado. Se a cor começar a mudar, ela alerta o operador sobre 
uma mudança de matiz e ajusta automaticamente as bombas de corante 
para que a cor volte à tolerância. Ela também oferece inicialização automática 
e mudanças de matiz para minimizar ainda mais a intervenção do operador. 

A X-Rite ofereceu essa solução completa, junto com um processo de instalação 
simples que exigia apenas o desligamento da máquina por duas horas. 

Conclusão
A abordagem inovadora da X-Rite em relação à medição de cores não 
apenas resolveu os desafios imediatos da fábrica de papel, mas também 
posicionou a empresa para o sucesso no longo prazo no competitivo 
setor de produção de papel. A colaboração é uma prova do poder das 
parcerias estratégicas e da tecnologia de ponta para aumentar a eficiência, 
a qualidade e a lucratividade.
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