
Inline-Lösung von X-Rite reduziert Transmissionsmessungen 
in einer österreichischen Papierfabrik um 50 % und amortisiert 
sich innerhalb von 3 Monaten
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Im heute hart umkämpften Markt müssen Papierfabriken 
viele Herausforderungen meistern, die durch verschiedenste 
Materialien, einschließlich recyceltem Papier und nicht 
homogener Rohmaterialien, entstehen. Zudem sehen sie 
sich zunehmend komplexen Kundenanforderungen und 
globalen Nachhaltigkeitsinitiativen gegenüber.

Dieser renommierte österreichische Mischkonzern, der 
über seine Tochtergesellschaften auf die Papierherstellung 
spezialisiert ist, strebt kontinuierlich nach Innovation 
und Effizienz. Mit ihrem starken Fokus auf Recycling 
und ihrer langjährigen Erfahrung in der Papierherstellung 
wollte diese Papierfabrik ihren Betrieb zur effizienten 
Herstellung von hochwertigem Kaschierpapier, 
Optimierung der Betriebskosten und Erhaltung ihrer 
Wettbewerbsfähigkeit modernisieren.

„Unsere Kunden sind mit dieser Produktivitäts­

steigerung sehr zufrieden. Unsere Investition in das 

Inline-Farbmanagement-System hat sich voll rentiert. 

Dank der präzisen (Online-) Farbkontrolle können wir 

die vordefinierten L*, a*, b*-Werte genau einhalten 

und erzielen ΔE*-Werte von 0,1 bis  0,2. Zudem ist 

der Wartungsaufwand gering.“

Technische Leiter
Papierfabrik – Deutschland
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Ergebnisse
Erhebliche Vorteile der Inline-
Komplettlösung von X-Rite mit 
großartigen Ergebnissen:
1.	 Einhaltung der technischen 

Spezifikationen, so dass 
die Papierfabrik ihre 
älteren Maschinen weiter 
nutzen konnte

2.	 Vermeidung von typischen 
Bedienerfehlern, kost
spieligen Anlagenfehlern 
und Nacharbeit durch 
automatischen Farbwechsel

3.	 Schnelle Amortisation inner
halb von nur drei Monaten

4.	 Jährliche Kosteneinsparungen 
für Farbstoffe in Höhe von 
ca. 200.000 $

5.	 Erhöhung der Betriebs
effizienz durch Verringerung 
der Transmissions
messungen um 50 %

6.	 Verbesserung der Produkt
qualität, um die hohen 
Standards des Unternehmens 
einzuhalten und die Kunden
erwartungen zu übertreffen

Herausforderung
1.	 Die Papierfabrik dieses Unternehmens war mit zwei älteren Maschinen 

ausgerüstet. Das Hochfarben der Anlage und Farbtonänderungen waren 
zeitaufwendig. Aus heiterem Himmel traten Farbabweichungen auf.

2.	 Zur Prüfung auf Einhaltung der Farbspezifikationen mussten die 
Bedienkräfte nach dem Rollenwechsel eine Probe zur Messung im 
Labor nehmen. Wenn die Farbe außerhalb der Spezifikationen lag, 
musste die gesamte Rolle ausrangiert werden, weil sich nicht feststellen 
ließ, ab welchem Zeitpunkt die Farbabweichung aufgetreten war. 
Dadurch entstanden Nacharbeitskosten; zudem wurde die Produktivität 
der Maschine verringert.

3.	 Die Fabrik benötigte ein modernes System für die Inline-Farbmessung, 
verfügte jedoch nicht über die notwendigen Finanzmittel, um ihre 
Papiermaschinen zu ersetzen. 

Lösung
Es war sehr wichtig, die Anforderungen des Kunden zu verstehen: Nahtlose 
Integration eines neuen Systems in die vorhandene Konfiguration, um 
eine präzise Farbgebung zu gewährleisten, die Kosten zu senken und die 
Produktqualität zu verbessern. X-Rite, ein weltweit führender Anbieter von 
Lösungen für die Inline-Farbmessung und Farbregelung mit geschlossenem 
Regelkreis, präsentierte eine umfassende, auf die Kundenanforderungen 
abgestimmte Lösung für die Farbmessung und ‑kontrolle bestehend aus: 

•	 einem Tischspektralfotometer für berührungslose Farbmessungen
•	 einem individuell konfigurierten Rahmen zur Positionierung des 

Spektralfotometers über der Papierrolle
•	 einer Software zur Qualitätskontrolle, Farbkontrolle und Änderung 

der Farbeinstellungen während der Produktion 

Die Inline-Komplettlösung von X‑Rite fungiert als Frühwarnsystem. 
Bei Farbabweichungen werden die Bediener frühzeitig informiert 
und die Farbstoff-Pumpen zur Einhaltung der Farbtoleranzen automatisch 
eingestellt. Zur weiteren Minimierung der Bedienereingriffe bietet sie 
auch automatische Einstellungen beim Start und Farbwechsel. 

X-Rite hat diese Komplettlösung inklusive Installation angeboten, für die 
die Maschine nur 2 Stunden außer Betrieb genommen werden musste. 

Fazit
Mit der innovativen Farbmesslösung von X-Rite wurden nicht nur 
die Herausforderungen der Papierfabrik gemeistert, sondern war das 
Unternehmen auch für langfristigen Geschäftserfolg in der hart umkämpften 
Papierindustrie bestens gerüstet. Diese Kooperation ist ein Beleg für 
das Potenzial strategischer Partnerschaften und innovativer Technologie 
zur Steigerung der Effizienz, Qualität und Rentabilität.
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