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Fallstudie

	   Ergebnisse:

Ziel der Installation dieser Online-Messung ist es, über eine wartungs- 
und berührungsfreie permanente Messung des Papiers die Möglichkeit 
zu haben, optische Parameter wie Weißgrad und/oder L-a-b-Wert in 
engen Grenzen zuverlässig zu messen und zu regeln.
Dies spart Rohstoffe und Additive und macht die Produktion nachhaltig 
und bewusst ressourcenschonend.
Durch den Einsatz des ERX50 Farbmessgeräts ist Smurfit Kappa in der 
Lage, auch Sortenumstellungen schneller und mit weniger Produktions- 
verlust zu realisieren. Dadurch können Qualität und Kosten nachhaltig 
positiv beeinflusst werden.
Abhängig von den Qualitäten, Umstellzyklen und Anforderungen 
der einzelnen Produkte sind die Einsparungen direkt nachvollziehbar 
und wirken sich positiv auf die Effektivität des Gesamtprozesses aus. 
Die Online-Überwachung der optischen Parameter ist eine schnelle, 
effiziente Möglichkeit, den Prozess zu verbessern.
Die Installation aller Komponenten ist einfach, platzsparend und 
ohne zusätzlich nötige Stillstandzeiten realisierbar. Dies macht auch 
die Implementierung des Systems zu einer risikoarmen Aufgabe.
Abhängig vom Produkt und Einsatz lassen sich signifikante Einsparungen 
erzielen, was eine Investition in solch ein Equipment zu einem sich 
selbst finanzierenden Projekt macht.

	   Die Lösung:

Zur Sicherstellung der geforderten 
Qualitätsstandards hat sich Smurfit 
Kappa für das berührungslose 
Online-Farbmessgerät ERX50 von 
X-Rite entschieden – einem der 
professionellsten Spektralfotometer 
für die Direktmessung an der 
Papiermaschine. Im Gegensatz zur 
Labormessung zeigt es die gemessenen 
Parameter online in Echtzeit an, so dass 
bei Bedarf korrigierend in die laufende 
Produktion eingegriffen werden kann, 
bevor der Toleranzbereich verlassen 
wird. Das ERX50 wird als schlüsselfertiges 
Komplettpaket mit Messgerät 
mit 0°/45°-Geometrie, Software 
und Messrahmen geliefert. 

	   Die Herausforderung:

Smurfit Kappa ist Marktführer in 
der nachhaltigen Entwicklung und 
Produktion von Verpackungslösungen 
aus Wellpappe, Vollpappe und Karton 
sowohl aus Frischfasern als auch 
aus recyceltem Altpapier. Die damit 
verbundene Verantwortung verpflichtet 
das Unternehmen, bei der Qualitätsprüfung 
und deren Kontrolle sowie Steuerung 
in der Papierproduktion auf bestmöglich 
verfügbare, nachhaltige Technologien 
und Ressourcen zu setzen. Höchste Priorität 
hat dabei eine stabile und effektive 
Prozesskontrolle. Speziell bei hochwertigen 
weiß gedeckten Qualitäten besteht der 
Anspruch, die Einstellung und Kontrolle des 
Farborts im Papier genauestens einzuhalten. 

„Smurfit Kappa setzt das ERX50 ein, um Farbschwankungen 
in der Papierproduktion zu vermeiden. Mit der Lösung 
von X-Rite bleibt der Weißgrad über den gesamten 
Produktionsprozess konstant. Die hohen Qualitätsansprüche, 
die Smurfit Kappa an sich stellt, werden durch das System 
erfolgreich unterstützt.“

– Michael Bungenberg, Betriebsassistent Papier bei der 
Smurfit Kappa C.D. Haupt Papier- und Pappenfabrik GmbH



Produktentwicklung und Qualitätssicherung gehen bei Smurfit Kappa eng 
Hand in Hand. Das Ziel ist es, dem Markt die effektivsten und effizientesten 
Lösungen für die jeweiligen Anforderungen zur Verfügung zu stellen. 

On-Line Farbregelung als optimale Lösung

Die mitgelieferte Software des ERX50 erfüllt alle Anforderungen, um die 
genannten Ziele zu erreichen. Das System ist kompakt, intuitiv bedienbar 
und sehr anwenderfreundlich. Neben einer farblichen Verlaufsdarstellung 
steuert das Gerät verschiedene Dosieranlagen an um, Korrekturen 
selbstständig durchzuführen.

Die Farbregelungssoftware steuert bis zu 3 Farbpumpen sowie eine 
Aufhellerpumpe.

Auch Farbübergänge in Sortenwechseln sind automatisierbar, wodurch 
Mensch und Maschine entlastet werden und eine schnelle, effiziente 
Sortenumstellung gewährleistet ist. 

Dauerhaft einen Schritt voraus sein

Das 1854 als C.D. Haupt Strohpappenfabrik bei Frankenberg in Hessen 
gegründete Unternehmen gehört seit vielen Jahren zur irischen Smurfit 
Kappa Group. Im Bereich der papierbasierten Verpackungen zählt Smurfit 
Kappa zu den international führenden Anbietern. Rund 42.000 Mitarbeiter an 
350 Standorten in 33 Ländern machen diesen Erfolg möglich. Im Jahr 2014 
beliefen sich die Umsätze auf ca. 8,1 Milliarden Euro.

Smurfit Kappa ist in den vier Geschäftsfeldern Verpackungen, Papier, 
Recycling und Forstwirtschaft tätig. Pro Jahr werden mehr als 9,6 Milliarden 
m2 Verpackungen aus Wellpappe und etwa 6,2 Millionen Tonnen Papier und 
Kartonagen hergestellt. Alle Produkte werden aus nachhaltigen Rohstoffen 
hergestellt und sind zu 100% recycelbar. 

Ein globales Netz von Fabriken stellt ein umfassendes Angebot von 
Papieren für die Verpackungsindustrie bereit. Das Sortenspektrum umfasst 
braunen und weißen Kraft- und Testliner sowie Wellenstoff und Halbzellstoff. 
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Für die Messung wird das Papier mit weißem, tageslichtähnlichem Xenonlicht in 
einem Winkel von 45 Grad für etwa 1/1.000 Sekunde beleuchtet. Das reflektierte 
Licht wird erfasst und in das hochauflösende Spektralfotometer ERX50 geleitet. 
Parallel zur ersten Messung erfolgt eine weitere Referenzmessung in einem 
zweiten baugleichen Spektralfotometer. In beiden Spektralfotometern erfolgt 
die Aufspaltung des Messsignals in 401 nm Wellenlängenbereich. Das ergibt eine 
echte spektrale Auflösung von 1 nm. 

Aufrechterhaltung der Papierqualität 

Mit Hilfe dieser Online-Lösung von X-Rite erhält die Papierproduktion die 
Möglichkeit, qualitätskonstant und kosteneffizient verschiedenste Papiersorten 
auf dem geforderten hohen Niveau stabil zu produzieren.

 „Ohne das Online-Farbmessgerät von X-Rite wären wir nicht in der Lage, 
den Weißgrad des Papiers derart exakt zu bestimmen und über die gesamte 
Produktion aufrecht zu erhalten“, sagt Michael Bungenberg, Betriebsassistent 
Papier bei der Smurfit Kappa C.D. Haupt Papier- und Pappenfabrik GmbH.  

„Die Lösung von 
X-Rite erleichtert die 
Qualitätskontrolle 
bei der Papierherstellung 
über den gesamten 
Produktionsablauf deutlich.“
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